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1.1. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.01.00.00 ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghtecznej § wymagania dotycze wykonania i

odbioru robét rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakwadokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét oblych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuszystkie czynnai umazliwiajace i majce na celu

wykonanie rozbiérek wysgpujacych w obiekcie.
W zakres tych robot wehoglz

B.01.01.00. — Rozbiorki

B.01.01.01. — Rozbidrki obiektéw kubaturowych

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSTa ggodne z obowkzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
1.5. Ogdblne wymagania dotygze robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékavykonania roboét, ich zgoddd z dokumentagj

projektowa, SST i poleceniami kyniera.

2. Materialy

2.1. Dla robét wg B.01.01.00 materiaty nie veystj.

3. Sprzt

3.1. Do rozbiérek mie by uzyty dowolny sprzt.

4. Transport

Transport materiatow z rozbiérkiodkami transportu.

Przewaony tadunek zabezpieazprzed spadaniem i przesuwaniem.

5. Wykonanie robét

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przysipieniem do robot rozbidrkowych naie

- teren ogrod#ii oznakowa zgodnie z wymogami BHP,



- zdemontowa istniepce zasilanie w energielektryczn, instalacg teletechnicza i wodno-

kanalizacyjra oraz wszelkie istnigge uzbrojenie.

5.2. Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadzi zgodnie z rozpoggzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003Dz.U.
Nr47 poz. 401) w sprawie bezpieagbva i higieny pracy podczas wykonywania robét
budowlanych.

(1) Rozbidrka- wykucia wécianach nénych i wykucie dcieznicy w $ciance dziatowej
wykona recznie przy uyciu elektronargdzi. Powstaly gruz poza aitr budynku
wywozi¢ taczkami na pryzm

(2) Rozbidrka posadzki eaznie przy ayciu elektronargdzi.

Nadmiar gruntu i gruz odwé na wskazane przez Inwestora miejsce na odiéglo 5 km.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robé6t rozbiérkowych podano w punktadh do 5.3.

7. Obmiar rob6t

Jednostkami obmiarowymas
B.01.01.01. — Rozbidrki posadzkidgian — [m3.]

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty olfe B.01.00.00. podlegagasadom odbioru robot zanikeych.

9. Podstawa ptatnéci

Ptaci st za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podamynpunkcie 5 i odebrane przez
Inwestora mierzone w jednostkach podanych w punkcie
10. Uwagi szczegotowe

10.1.Materialy uzyskane z rozbiérek nie kwalifikugic do ponownego wbudowania.

10.2.llosci robot rozbiorkowych magulec zmianie na podstawie decyzji Inwestora



1.2. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02.00.00 ROBOTY ZIEMNE

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikaagihtécznej § wymagania dotyee wykonania

i odbioru rob6t ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakwadokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obiych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuszystkie czynnai umazliwiajace i majce na celu

wykonanie rob6t ziemnych wygiujacych w obiekcie olgtym kontraktem.
W zakres tych robot wehoglz

B.02.01.00. Wykopy.

B.02.02.03. Podktad podposadzkowy z piasku zwyktego

B.02.04.00. Transport gruntu.

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SSh ggodne z obowzujacymi odpowiednimi normami i wy-
tycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyg= robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania, ich zgodsé z dokumentagj

projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Do wykonania robét wg B.02.01.00 materiaty wigstepuija.

Do wykonania robo6t wg B.02.01.00 materiaty nie wpsia.

2.2. Do wykonania podkfadu wg B.02.02.03lezy stosowa piasek zwykty.

3. Sprzt
Roboty mog by¢ wykonywane ¢cznie lub mechanicznie.

Roboty ziemne mma wykonywa przy wyciu dowolnego spgu.

4. Transport

Materiaty mog by¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.



Nalezy je umigci¢ réwnomiernie na calej powierzchni tadunkowej i eaieczy¢ przed spadaniem

lub przesuwaniem.

5.1.1. Sprawdzenie zgodim warunkow terenowych z projektowymi

Wymagania dla robét ziemnych podano w punktachdn5.4.

(1) Sprawdzenie i odbiér robét ziemnych powinny¢bwykonane zgodnie z normami

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robéiz@o ich zakaczeniu powinny obejmowa
- zgodna¢ wykonania robét z dokumentacj

- prawidtowa¢ wytyczenie robot w terenie

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

- grubc¢ i rownomiernd¢ warstw zasypki

B.02.04.00 — transport gruntu —rz uwzgkdnieniem odlegtéci transportu.

Wszystkie roboty olfe B.02.00.00 podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

5. Wykonanie robot
5.1. Wykopy wg B.02.01.00.
6. Kontrola jakosci robot
wyszczegOlnionymi w p. 11.
6.1. Wykopy wg B.02.01.00
- przygotowanie terenu
- rodzaj i stan gruntu w podta
- wymiary wykopow
6.2. Zasypki wg B.02.03.00
Sprawdzeniu podlega:
- stan wykopu przed zasypaniem
- materiaty do zasypki
- sposéb i jakéc zag:szczenia.
7. Obmiar robét
Jednostkami obmiarowymis
B.02.01.00 — wykopy — [fih
B.02.03.00 — zasypki — [th
8. Odbidr robot
9. Podstawa ptatnéci

B.02.01.00 — Wykopy — ptacigiza nf gruntu w stanie rodzimym.

Cena obejmuje:

- wyznaczenie zarysu wykopu,

- odspojenie gruntu ze zteniem na odklad lub zatadowaniem na samochody iiexiigniem;

Wykonawca we wlasnym zakresie ustali miejsce odwoas ziemnych,



B.02.03.00 — Zasypki — ptaciesza ni zasypki po zagszczeniu.

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zagzczenie i wyrbwnanie terenu.

B.02.04.00. Transport gruntu — pfacic sta n¥ wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z
uwzgkdnieniem odlegtci transportu.

Cena obejmuje:

- zaladowanie gruntu rnaodki transportu

- przewo0z na wskazarodlegta¢

- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drdg na terenie budowy i na zwalce.

10. Przepisy zwazane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymigagolne.

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Olienia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstasysymbole literowe
i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskéka zagszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.

BN-88/8932-02 Podia kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane naagorze stali niestopowych.
Techniczne warunki dostawy.

PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane nagorze stali niestopowych. Tolerancje ksztattow i

wymiarow.



1.3. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00 ZBROJENIE BETONU

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaophtécznej § wymagania dotycge zbrojenia

betonu w konstrukcjackelbetowych wykonywanych na mokro.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosojekwadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1
1.3. Zakres robot obllych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu

wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robo6t wchoalz

B.03.01.00. Przygotowanie i mountabrojenia pgtami okagtymi gladkimi ze stali A-0 i A-l.
B.03.02.00. Przygotowanie i moatabrojenia pgtami okiagtymi zebrowanymi ze stali A-11i A-111.

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS4 agodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyg= robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj

projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumetijtaechnicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wiasndci mechaniczne i technologiczne stali:
» Wiasndgci mechaniczne i technologiczne dla walcowki ktpw powinny odpowiada

wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002. N&wejsze wymagania podano w tabel

ponizej.
Gatunek stali | Srednica preta Granica Wytrzymato §¢ Wydtu zenie Zginanie
plastyczndci na rozcigganie trzpienia a —srednica
mm MPa MPa % d — prébki
St0S-b 5,5-40 220 310-550 22 d =2a(180
St3SX-b 5,5-40 240 370-460 24 d = 2a(180
18G2-h6-32355
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d = 3a(90)




3. Sprzt

Roboty lgda wykonane ¢cznie.

4. Transport

Stal zbrojeniowa powinna byprzewaona odpowiednimisrodkami transportuzeby unikmé

trwatych odksztata oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czysta¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcowki przed ich gyciem do zbrojenia konstrukcji nale oczyéci¢ z zendry,
luznych ptatkéw rdzy, kurzu i btota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary,&liwb farta olejm nalezy opala np.
lampami lutowniczymi ado catkowitego usugcia zanieczyszcze

Czyszczenie ptéw powinno by dokonywane metodami nie powogleymi zmian we

wiasciwosciach technicznych stali ani fdiejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe ayte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny¢ liyyprostowane.

Haki, odgkcia i rozmieszczenie zbrojenia natevykonywa wg projektu z rownoczesnym
zachowaniem postanowig@ormy PN-B-03264:2002.

taczenie petow naley wykonywa zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
Skrzyzowania pegtow naley wiagzac drutem mgkkim, spawé lub laczy¢ specjalnymi

zaciskami.

c) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie naley uktada po sprawdzeniu i odbiorze deskawa

Nie naley podwieszé& i mocowa& do zbrojenia deskowia pomostow transportowych,
urzadzen wytwdérczych i montaowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych gdw powinien by dokonywany bezpomednio w desko-
waniu.

Montaz zbrojenia bezpwednio w deskowaniu zalecag sivykonywa przed ustawieniem
szalowania bocznego.

Zbrojenie piyt pgtami pojedynczymi powinno ldyuktadane wedtug rozstawieniagiiw
oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wkaiwej otuliny naley uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera

podkiadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznychrolmsci réwnej grubéci otulenia.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakaci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgédro projektem oraz z poda-

nymi wyzej wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.



7. Obmiar robot

Jednostl obmiarow jest 1 tona.

Do obliczania nalmosci przyjmuje s¢ teoretyczn ilos¢ () zmontowanego zbrojenia, tjackm

dhugas¢ pretow poszczegoélnyckrednic pomnaona przez ich cizar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza st stali wytej na zaklady przyakzeniu petdéw, przektadek montawych ani drutu

wiazatkowego.

Nie uwzgkdnia sk tez zwiekszonej ilégci materiatlu w wyniku stosowania przez Wykonavpeetow

o srednicach wikszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty olgfe B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegaasadom odbidru roboét zanikeych i

ulegapcych zakryciu oraz odbioru koowego — wg opisu jak #gj:

8.1. Odbidr robdt zanikagych i ulegajcych zakryciu —wg SST-G.00 — ,Wymagania ogodlne”.
8.2. Odbidér kdcowy —wg SST G.00
8.3. Odbidr zbrojenia

e Odbior zbrojenia przed przygtieniem do betonowania powiniendgokonany przez kyniera
oraz wpisany do dziennika budowy.

*  Odbior powinien polega na sprawdzeniu zgodém zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcjizelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikazgodndci z rysunkami liczby
pretbw w poszczegollnych przekrojach, rozstawu strzamigykonania hakéw zez i diugaci
zakotwien pretow oraz maliwosci dobrego otulenia ptow betonem.

9. Podstawa ptatnéci

Podstaw ptatndgci stanowi cena jednostkowa za 1 doi€ena obejmuje dostarczenie materiatu,

oczyszczenie i wyprostowanie, wyggie, przycinanie, dczenie oraz montazbrojenia za pomac

drutu whzatkowego w deskowaniu, zgodnie z projektem i nézie specyfikacy, a take
oczyszczenie terenu robdt z odpadow zbrojenianigsie ich poza teren robdét.
10. Przepisy zwazane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowelbetowe i spgzone. Projektowanie.



1.4. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.04.00.00 BETON

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghtecznej § wymagania dotycze wykonania i

odbioru rob6t betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakwadokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t obiych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnici umaliwiaj ace i magce na celu

wykonanie betonu i podbetonu w elementach konsgjalkch obgtych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.
B.04.02.00 Podbetony.

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS4 agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyg= robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj

projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Skfadniki mieszanki betonowej
(1) Cement

a) Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu poizkdego czystego, tj. bez dodatkéw
mineralnych wg normy PN-B-30000:1990 o rasifacych markach:
marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,35” — do betonu klasy wgzej niz B20

b) Wymagania dotycce sktadu cementu
Wg ustalé@ normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z azeemiem Ministra
Komunikacji wymaga s, aby cementy te charakteryzowaly sastpujacym sktadem:

Zawarta¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

Zawartac¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

Zawarta¢ alkaliow do 0,6%

Zawartdg¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa riakego do 0,9%
Zawartd¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%



c) Opakowanie

Cement wysylany w opakowaniu powinien¢bpakowany w worki papierowe WK, co

najmniej trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.

Masa worka z cementem powinna wyros0,2 kg. Na workach powinien byimieszczony

trwaly, wyrazny napis zawieragy nasgpujace dane:

oznaczenie

nazwa wytworni i miejScow4Ti
masa worka z cementem
data wysyiki

termin trwaldgci cementu.

Dla cementu luzem natg stosowa cementowagony i cementosomochody wypoea we

wsypy umaliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikéw i giizenie do wyladowania

cementu oraz powinny Byrzystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.

d) Swiadectwo jakéci cementu

Kazda partia wysytanego cementu powinna zgopatrzona w sygnatuodbiorcz kontroli
jakosci zgodnie z PN-EN 147-2.

e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu

Kazda partia cementu przed jejyeiem do betonu musi uzyskakceptagj Inzyniera.

f) Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu

Cement pochody z kazdej dostawy musi iypoddany badaniom wg normy PN-EN 196-

1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a \kiymicenione wg normy PN-B-

30000:1990.

Zakres bada cementu pochodzego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikanmdaha

cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.

Ponadto przed ayciem cementu do wykonania mieszanki betonowej czalee

przeprowadzenie kontroli obejmggj:

- o0znaczenie czasu yrania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-E36-
6:1997

- o0znaczenie zmiany ofipsci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN619
6:1997

- sprawdzenie zawadoi grudek (zbryl@) nie dajcych st rozgnigé w palcach i nie
rozpadajcych st w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wyka niezgodn&t z normami cement nie me by

uzyty do betonu.

g) Magazynowanie i okres sktadowania

Miejsca przechowywania cementu mdgy¢ nastpujace:

» dla cementu pakowanego (workowanego):
sklady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone naryw terenie zabezpieczone z bo-
kow przed opadami) lub magazyny zangkei(budynki lub pomieszczenia o szczelnym
dachu iscianach)

+ dla cementu luzem:



- magazyny specjalne (zbiorniki stalowslbetowe lub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zatadowania i wyladowania cemenuent) zaopatrzone w
urzadzenia do przeprowadzenia kontroli ¢ibfci cementu znajdagego s¢ w
zbiorniku lub otwory do przeprowadzenia pomiaréwzipmu cementu, wtazy do
czyszczenia oraz klamry na zestnznychscianach).

* Podioa sktadéw otwartych powinny bytwarde i suche, odpowiednio pochylone,
zabezpieczafe cement przegtiekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.

e Podlogi magazynow zamlgtych powinny by suche i czyste, zabezpieczka cement
przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

« Dopuszczalny okres przechowywania cementwzngl@gest od miejsca przechowywania.
Cement nie mze by uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszomskéddach otwartych,
- po uptywie okresu trwakzi podanego przez wytwagon przypadku przechowywania

w sktadach zamkatych.

e Kazda partia cementu posiadefd oddzielne swiadectwo jakéci powinno by
przechowywana w sposob untiviaj acy jej tatwe rozranienie.
(2) Kruszywo.
a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.
Do betonu natey stosowa kruszywo mineralne odpowiadag wymaganiom normy PN-B-
06712/A1:1997, z tyme marka kruszywa nie powinnadyizsza ni klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny byvigksze ni:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznegmehtu,
- 3/4 odlegtéci w swietle mkdzy prtami zbrojenia lgacymi w jednej ptaszczpie
prostopadtej do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przedzuciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje
oznaczenia:
- skfadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
- zawartdci pytdbw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
- zawartdci zanieczyszczeobcych wg PN-76/B-06714/12.
Ponadto beton i jego sktadniki powinny speénigymagania IBDM w Warszawie.

2.3. Materiaty do wykonania podbetonu

Beton kl. B7,5 i B10 z utrzymaniem wymagabada tylko w zakresie wytrzymakei betonu na
sciskanie.

Orientacyjny skfad podbetonu:

- pospotka kruszona 0/40,

—  cement hutniczy 25. Ik cementu 6%, gd max = 2,09 grismwilgotnai¢ optymalna 8%.
Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

3. Sprzt



Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizaciji. Mieszanie sktadnikow powinsie odbywa
wytacznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zalarask stosowania mieszarek wolno
spadowych).

4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanlormmi/ej

(1) Srodki do transportu betonu

* Mieszanki betonowe mag by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw.
gruszkami).

* llos¢ ,gruszek” naley dobr& tak aby zapewndi wymagam szybkd¢ betonowania z
uwzgkdnieniem odlegiéci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz konieczeegrwy w
przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powibigndtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot

5.1. Zalecenia ogéine

* Roboty betoniarskie mugzy¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 2060320
i PN-63/B-06251.

* Betonowanie mzna rozpoca¢ po uzyskaniu zezwoleniadyniera potwierdzonego wpisem do

dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikéw:
» Dozowanie skladnikbw do mieszanki betonowej powinmg dokonywane wyicznie
wagowo, z doktadnizia:
2% — przy dozowaniu cementu i wody
3% — przy dozowaniu kruszywa.
Dozatory musz mie¢ aktualneswiadectwo legalizacji.
* Przy dozowaniu skladnikbw powinnoesuwzgkdnia¢é korekt zwiazara ze zmiennym
zawilgoceniem kruszywa.
(2) Mieszanie sktadnikéw
» Mieszanie skladnikéw powinno esiodbywa& wytacznie w betoniarkach wymuszonym
dziataniu (zabrania sistosowania mieszarek wolnospadowych).
» Czas mieszania nalg ustalt doswiadczalnie jednak nie powinien bkrétszy ni 2 minuty.
(3) Podawanie i ukltadanie mieszanki betonowej
» Do podawania mieszanek betonowych malstosowa pojemniki o konstrukcji umdi-
wiajacej tatwe ich oprgnianie lub pompy przystosowanej do podawania mieskza

plastycznych. Przy stosowaniu pomp obgmuja odrebne wymagania technologiczne przy



czym wymaga sisprawdzenia ustalonej konsystenciji mieszanki mtefprzy wylocie.

» Przed przysipieniem do ukfadania betonu natesprawdzi: potazenie zbrojenia, zgodiséd
rzgdnych z projektem, czysié deskowania oraz obecditowkiadek dystansowych zapew-
niajacych wymagaa wielkos¢ otuliny.

» Mieszanki betonowej nie nalg zrzuc& z wysokdci wigkszej nz 0,75 m od powierzchni, na
ktora spada. W przypadku gdy wysakda jest weksza naley mieszank podawa za pomo-
ca rynny zsypowej (do wysokoi 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do \kgsci
8,0 m).

* Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych najyeprzestrzega dokumentaciji techno-
logicznej, ktora powinna uwzglniat nastpujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpor mieszabh&tonov nalery ukltad& bezpdrednio
z pojemnika lub ruroggu pompy, hdz tez za pdrednictwem rynny,

- warstwami o grubixi do 40 cm zagszczajc wibratorami wgtbnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszagkoetonowy nalery uktad& bezpdrednio z pojemnika lub
rurociagu pompy. W plytach o gruboi wiekszej od 12 cm zbrojonych gordotem naley
stosowa belki wibracyjne.

(4) Zag:szczanie betonu

Przy zagszczaniu mieszanki betonowej nal@rzestrzeganastpujacych zasad:

» Wibratory wgkbne naley stosowé o czstotliwaosci min. 6000 drga na minug, z butawami
o srednicy nie wgkszej niz 0,65 odlegtéci migdzy prtami zbrojenia leacymi w ptaszczynie
poziome;j.

» Podczas zagzczania wibratorami wgbnymi nie wolno dotyké&zbrojenia butaw wibratora.

» Podczas zagzczania wibratorami wegbnymi naley zagkbi¢ butawe na gebokas¢ 5-8 cm
w warstwe poprzedni i przytrzymywa butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po
czym wyjmowa powoli w stanie wibrujcym.

» Kolejne miejsca zagbienia butawy powinny hy od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odkggia zwykle wynosi 0,35—-0,7 m.

» Belki wibracyjne powinny b§ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu pigtharak-
teryzowd sie jednakowymi drganiami na catej diugn

e Czas zagszczania wibratorem powierzchniowym, lub kelkibracyjra w jednym miejscu
powinien wynost od 30 do 60 sekund.

» Zaskg dziatania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykte20 do 50 cm w kierunku gio-
kosci i od 1,0 do 1,5 m w kierunku diugm elementu. Rozstaw wibratorow najeustalt
doswiadczalnie tak aby nie powstawaty martwe pola. deanie wibratoréw powinno gy
trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalg sytuowa& w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnidnyc

Z projektantem.

» Uksztaltowanie powierzchni betonu w przerwie rolcpo winno by uzgodnione z

projektantem, a w prostszych przypadkachzmaosg kierowa& zasad, ze powinna ona hy



prostopadta do kierunku nagen gtéwnych.

» Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonosvpoivinna by starannie przygotowana
do pohczenia betonu stwardniatego @eiezym przez:

- usunkcie z powierzchni betonu stwardniategozriych okruchéw betonu oraz warstwy
pozostatego szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie wod i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cemowej O
stosunku zbfionym do zaprawy w betonie wykonywanym albaé terzucenie cienkiej
warstwy zaczynu cementowego. Paaze zabiegi naky wykona bezpdrednio przed
rozpoczciem betonowania.

* W przypadku przerwy w uktadaniu betonu gsarzonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno ¢siodby pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym
stwardnieniu betonu.

Jezeli temperatura powietrza jest wpra ni 20°C to czas trwania przerwy nie powinien

przekraczéd 2 godzin. Po wznowieniu betonowania rgleunikaé dotykania wibratorem

deskowania, zbrojenia i poprzednio idaego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywgest take w nocy konieczne jest

wczesniejsze przygotowanie odpowiedniegé@wietlenia zapewniagego prawidiowe wyko-

nawstwo robot i dostateczne warunki bezpiésiga pracy.

(7) Pobranie probek i badanie.

« Na wykonawcy spoczywa oboyzek zapewnienia wykonania badalaboratoryjnych
przewidzianych norm PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywamikazywanie
Inzynierowi wszystkich wynikéw badadotyczcych jakdci betonu i stosowanych materiatéw.

* Jeeli beton poddany jest specjalnym zabiegom teclyictaym, naley opracowa plan
kontroli jakasci betonu dostosowany do wymagsechnologii produkcji. W planie kontroli
powinny by uwzgkdnione badania przewidziane aktuglnormy i niniejszymi SST oraz
ewentualne inne konieczne do potwierdzenia prawidoi zastosowanych zabiegéw
technologicznych.

e Badania powinny obejmowa
- badanie sktadnikow betonu
- badanie mieszanki betonowej

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszéekonowej i wizaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia
* Betonowanie nalsy wykonywa wytacznie w temperaturach nie zezych ni +5°C,
zachowugc warunki umaliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatioco najmniej 15 MPa
przed pierwszym zamarzmgiem.
* W wyjatkowych przypadkach dopuszcza $ietonowanie w temperaturze do —-5°C, jednak
wymaga to zgody kyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o teatpeze +20°C
w chwili uktadania i zabezpieczenia uformowanegamentu przed utratciepta w czasie co

najmniej 7 dni.



(2) Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przysipieniem do betonowania nale przygotowa sposoéb pospowania na wypadek
wystapienia ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotevardpowiedniej iléci oston
wodoszczelnych dla zabezpieczenia odkrytych powiarizwiezego betonu.
(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperatucdeczenia
* Przy niskich temperaturach otoczenia zoloy beton powinien ky chroniony przed
zamarzngciem przez okres pozwadgly na uzyskanie wytrzymaioi co najmniej 15 MPa.
» Uzyskanie wytrzymakei 15 MPa powinno by zbadane na probkach przechowywanych
w takich samych warunkach jak zabetonowana kongjtauk
* Przy przewidywaniu spadku temperatury peniO°C w okresie twardnienia betonu rigle
wczesniej podpé dziatania organizacyjne pozwajeg¢ na odpowiednie ostamie i podgrzanie
zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pietgnacja betonu

(1) Materialy i sposoby pieginacji betonu

* Bezpdrednio po zakfczeniu betonowania zaleca girzykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobieg@jmi odparowaniu wody z betonu i chrgeymi beton
przed deszczem i nastonecznieniem.

» Przy temperaturze otoczenia i#yej ni +5°C naley nie p&niej niz po 12 godzinach od
zakaiczenia betonowania rozpaegzpielkkgnacg wilgotnosciowa betonu i prowadzi ja co
najmniej przez 7 dni (przez polewanie co najmnigad/ na dob).

» Nanoszenie bton nieprzepuszezgich wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton
bedzie sk taczyt z nastpra warstwa konstrukcji monolitycznej, a tak gdy nie g stawiane
specjalne wymagania odéroe jakaci pielegnowanej powierzchni.

» Woda stosowana do polewania betonu powinna sgetmigmagania normy PN-EN
1008:2004.

* W czasie dojrzewania betonu elementy powinny blgronione przed uderzeniami i drga-
niami.

(2) Okres piglgnacji

» Ulozony beton naley utrzymywa w statej wilgotndéci przez okres co najmniej 7 dni. Pole-
wanie betonu normalnie twardnieggo naley rozpocaé po 24 godzinach od zabetonowania.

* Rozformowanie konstrukcji ni@ nasipic po osagnigciu przez beton wytrzymadoi roz-
formowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodmenormy PN-63/B-06251) lub wytrzy-

matasci manipulacyjnej dla prefabrykatow.

5.5. Wykaiczanie powierzchni betonu

(1) Rownd¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonéw w konstrukcji §reej obowazuja nasgpujace wymagania:
» wszystkie betonowe powierzchnie mudm¢ gtadkie i rowne, bez zaglien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomow i wybrzusz@onad powierzchagj
* pekniecia @ niedopuszczalne,

* rysy powierzchniowe skurczowes glopuszczalne pod warunkieme zostaje zachowana



otulina zbrojenia betonu min. 2,5cm,

» pustki, raki i wykruszyny s dopuszczalne pod warunkiemme otulenie zbrojenia betonu
bedzie nie mniejsze ni2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystija nie wieksza né 0,5%
powierzchni odpowiednigiciany,

* rownacs¢ gorszej powierzchni ustroju fieego przeznaczonej pod izolacje powinna
odpowiadé wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuit¢o i wgtebienia nie powinny
by¢ wicksze nk 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkotize

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wylkaenia powierzchni betonowych, to po

rozdeskowaniu konstrukcji naig

» wszystkie wystajce nierownéci wyrowna za pomog tarcz karborundowych i czystej wody
bezpdrednio po rozebraniu szalunkow,

» raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach unigebetonem i nagpnie wygtadzt i
uklep&, aby otrzyma rowng i jednorodia powierzchng bez dotkéw i poréw,

* wyrOwnary wg powyszych zaleag powierzchng naley obrzucté zapraw i lekko

wyszczotkowa wilgotna szczotlg aby usua¢ powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przysipieniem do uktadania podbetonu rglsprawdzt podtaze pod wzgidem ndénosci
zalazonej w projekcie technicznym.

Podtaze winne by réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by rozktadany w miar mazliwosci w sposob aigly z zachowaniem kontroli

grubdci oraz rzdnych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci

Kontrola jakdci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgécno projektem oraz podanymi

wyzej wymaganiami. Roboty podlegapdbiorowi.

7. Obmiar rob6t

Jednostkami obmiarws
B.04.01.00 — 1 fiwykonanej konstrukgii.
B.04.02.00 — 1 fiwykonanego podbetonu.

8. Odbidr robot

Wszystkie roboty olefe B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegaasadom odbioru robét zanigeych wg
zasad podanych povgj.

9. Podstawa ptatnéci

Ptaci st za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.
Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:

- dostarczenie niezbnych czynnikow produkciji

- 0czyszczenie podia

- wykonanie deskowania z rusztowaniem



- ulozenie mieszanki betonowej w nawohym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych
otworéw, zabetonowaniem zakotwtiemarek, zagszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

- pielegnacg betonu

- rozbiorky deskowania i rusztovia

- oczyszczenia stanowiska pracy i uggi@ materiatdbw rozbiorkowych poza granice obiektu.

B.04.02.00. Podbeton na pogiogruntowym.

Placi st za ustaloa ilos¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyrénie podiaa,

przygotowanie, utzenie, zagszczenie i wyrébwnanie betonu, oczyszczenie starkavpsacy.

10. Przepisy zwazane
PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody bad®znaczenie wytrzymadoi.
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody bad®znaczenie czasOw agiania i statéci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody bad@znaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojpmjektowanie i oblicznie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speajfikaobierania probek.

PN-89/S-10050 Prébne ohgzenie obiektow mostowychglbetowych.



1.5. SZCZEGOtOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.11.00.00 TYNKI

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghtecznej § wymagania dotycze wykonania i

odbioru tynkow zewetrznych i wewtrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosojekwadokument przetargowy i kontraktowy przy

Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres rob6t odliych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu

wykonanie tynkéw zewgtrznych i wewrtrznych obiektu wg ponszego.
- B.11.01.00 Tynki wewgtrzne - uzupetnienie
- B.11.03.00 Tynki zewgtrzne.- uzupetnieniesoiezy

1.4. Okrélenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SS4 agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyg=e robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj

projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosoivenozna kada wode zdatrm do picia, oraz wogd z rzeki lub

jeziora.
Niedozwolone jest zycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd eaajicych

tluszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spettiiwymagania obowdzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdicio
- nie zawiera domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje ré&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni6t25-0,5 mm, piasek

srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis®2,0 mm.



2.2.2. Do spodnich warstw tynku nafestosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —

srednioziarnisty.

2.2.3. Do gfadzi piasek powinien dyrobnoziarnisty i przechodzicatkowicie przez sito o prze-

swicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e Marka i sklad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normyfsawowej.

*  Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné wykonywane mechanicznie.

e Zapraw nalery przygotowd w takiej ilosci, aby mogta by wbudowana mdiwie wczesnie po
jej przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

e Do zapraw tynkarskich nalg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.

* Do zapraw cementowo-wapiennych rglstosowd cement portlandzki z dodatkieimzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 2% pearunkiemze temperatura otoczenia w
ciagu 7 dni od chwili zaycia zaprawy nie ézie nizsza ni +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci

ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszoké&@ye, powinno tworz§ jednolity i jedno-

barwra mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszamaeych. Sktad okjos

3. Sprzt
Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport

Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymigrodkami transportu.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogoblne zasady wykonywania tynkéw

a) .

b) Tynki nalezy wykonywa w temperaturze nie #z8zej n +5°C pod warunkienmze w cagu doby
nie nasipi spadek poriej 0°C.
W nizszych temperaturach mea wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkdw zabezpieczagych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robot budamo-
montaowych w okresie obaonych temperatur”.

c) Zaleca st chront $wiezo wykonane tynki zewgirzne w cagu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem digzym ni dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatéwiezo wykonane tynki powinny dyw czasie wjzania i tward-
nienia, tj. w cagu 1 tygodnia, zwilane wod.

5.2. Przygotowanie podtg

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W scianach przewidzianych do tynkowania nie nglenvypelniad zapraw spoin przy

zewretrznych licach na gbokasci 5-10 mm.



Bezpdarednio przed tynkowaniem podi® naley oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usién
plamy z rdzy i substancji tlustych. Plamy z subsjiatiustych mana usun¢ przez zmycie
10% roztworem szarego mydta lub przez wypaleniglabenzynovi.

Nadmiernie suchpowierzchng podtaza naley zwilzy¢ wod.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien bywykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tgmk
wewrktrznych naley wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gfad naleey nanost po zwrzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieni®odczas
zacierania warstwa gtadzi powinnachymocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowa zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie zuargch na zawilgocenie
o stosunku 1:1:4, — w tynkach nasaych na zawilgocenie oraz w tynkach zetxrmych o
stosunku 1:1:2.

* sprawdzenie doktadgoi spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na pladotwy, naley kontrolowa jej marke i kon-

systenag w sposéb podany w oboaviujacej normie.
Whyniki odbiorow materiatébw i wyrobow powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika

budowy.

7. Obmiar robot

Jednostl obmiarow robét jest m llosé robot okréla sic na podstawie projektu z uwzghieniem

zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.2. Odbidr tynkow

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, kreaeie przecicia powierzchni orazaty dwuscienne powinny

by¢ zgodne z dokumentacfechniczg.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kbod ptaszczyzny i odchylenie kradzi od
linii prostej — nie weksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej nz 3 na calej diugii taty
kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i kragdzi od kierunku:

- pionowego — nie weksze nk 2 mm na 1 m i ogétem nie wdej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wksze nt 3 mm na 1 m i ogétem nie giej niz 6 mm na calej
powierzchni mgdzy przegrodami pionowymégiany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sastpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewichni tynkdéw roztworéw soli
przenikajcych z podtaa, pikni itp.,
- trwate slady zaciekébw na powierzchni, odstawanie, odpaezéncherze wskutek nie-

dostatecznej przyczepied tynku do podtaa.



9. Podstawa ptatnéci
B.11.01.01i B.11.03.00 Tynki wewtizne i zewgtrzne.

Ptaci sk za ustaloailos¢ m? powierzchniciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

przygotowanie zaprawy,

dostarczenie materiatléw i spta,
ustawienie i rozbidrkrusztowa,
umocowanie i zdicie listew tynkarskich,
osiatkowanie bruzd,

reperacje tynkdw po dziurach i hakach,

oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

10. Przepisy zwazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania ceclchaych
I wytrzymatasciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagai badania przy
odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speajéik&obieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyce elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99  Plyty kartonowo-gipso
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kam#& Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.



1.6. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B.12.00.00 POSADZKI

1. Wskep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtécznej § wymagania dotycce wykonania i
odbioru posadzek.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosoyakwadokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robét obilych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnci umazliwiaj ace i magce na celu
wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.
B.12.02.00 Posadzki wdeiwe.
B.12.02.01 Posadzka cementowa , géabdl0 cm, bezp@ednio na podsypce piaskowej, z

zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powferizna gtadko.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS agodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyge robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékach wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosoémaozna kada wode zdatry, do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest zycie wod sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd eaajicych
tluszcze organiczne, oleje i mul.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spettiiwymagania obowdzujacej normy przedmiotowe, a w szczegdicio
- nie zawiera domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje ré&nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni6t25-0,5 mm, piasek

srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis®2,0 mm.
2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SSAB2.00)
3. Sprzt

Roboty mana wykon& przy wyciu dowolnego spetu.



Transport

Materialy i elementy magby¢ przewaone dowolnymgrodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrugojivinny by zabezpieczone przed uszkodze-

niami lub utra4 statecznéci.

Na spoiwie cementowym magbyé wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwu-

Posadzki natey wykonywa zgodnie z projektem, ktéry powinien okiié rodzaj konstrukcji

poditogi, grubé¢ warstw, mark zaprawy, wielké¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin

Podkitad pod posadzki na spoiwie cementowym powinigkazywa wytrzymataé nie nizsz

— przy posadzkach z betonu odpornegaaieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach —

W posadzkach powinny bywykonane szczeliny dylatacyjne

- oddzielajce posadzkwraz z ca4 konstrukcy podtogi od pionowych elementéw budynku,

- dzielgce fragmenty posadzki o wymge r@niacych sé wymiarach,

- przeciwskurczowe w odgtach nie wgkszych nk 6 m, przy czym powierzchnia pola zidi
nego do kwadratu nie powinna przekracaé nf przy posadzkach z zaprawy cementowej,

25 nf przy posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpormegaieranie i 12 rprzy po-

Posadzki lastrykowe powinny byodzielone na pola o powierzchni nie przekragzgj4 nf za

pomoa wkiadek z materiatlu podatnego seieranie (np. z ptaskownika mesnego, paska
polichlorku winylu) osadzonych w podkfadzie.

Szczeliny dylatacyjne powinny byvypetnione masgasfaltove.

Mieszank lastrykows lub zapraw cementow, z ktorej wykonano posadgkalezy doktadnie

zagsci¢, a powierzchrd wyréwna i zatrze na gtadko.

Posadzk lastrykows utrzymywar w stanie wilgotnym przez co najmniej 5 dni nglevstpnie

oszlifowat, a do uzyskania widoczBoi poszczegblnych ziarn  kruszywa.

Oczyszczoa posadzk nalezy wyszpachlowé& zaczynem cementowym 2z ewentualnym
dodatkiem pigmentu i po uptywie co najmniej 5 doiypdrnie szlifowa.

Czysta i sucha powierzchnia posadzki powinnarmgtarta olejem Inianym.

5. Wykonanie robot
5.3. Posadzki cementowe i lastrykowe
warstwowe z zaprawy cementowej
dylatacyjnych.
10 MPa.
sadzkach jednowarstwowych.
6. Kontrola jakosci
6.1.

Wymagana jaké materiatdbwpowinna by potwierdzona przez producenta przegwiadczenie o

jakasci lub znakiem kontroli jakei zamieszczonym na opakowaniu lub innym roéwadrgm

dokumentem.



6.2.

Nie dopuszcza esistosowania do robdét materiatdw, ktérych $eiavosci nie  odpowiadaj

6.3.

wymaganiom technicznymNie naley stosowdé rowniez materialdw przeterminowanych (po

okresie gwarancyjnym).

Naley przeprowadz kontrok dotrzymania warunkédw ogdolnych wykonania rob@ieplnych,

wilgotnasciowych).

Sprawdzt prawidtowa¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacii.

7. Obmiar robot
Jednostk obmiarow rob6t jest m llos¢ rob6t okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem
zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot
Roboty podlegaj odbiorowi wg. zasad podanych paeji

8.1. Odbiér materiatéw i robdpowinien obejmowa zgodndci z dokumentagj projektows oraz
sprawdzenie wixiwosci technicznych tych materiatdw z wystawionymi sdes wytworcy. W
przypadku zastrzen co do zgodn&i materiatu z zawiadczeniem o jalé@i wystawionym przez
producenta — powinien Byn zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza istosowania do robdét materiatdw, ktérych égisvosci nie odpowiadaj
wymaganiom technicznym.
Nie nalery stosowa réwniez materiatow przeterminowanych (po okresie gwaramayi).
- 8.3. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobéw powinnyyd kazdorazowo wpisywane do

dziennika

9. Podstawa ptatndci
Placi st za ustaloa ilos¢ m? powierzchni utéonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podta, dostarczenie materiatldw i sghz, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwazane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speajfikgobierania probek.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i krgtegodnéci dotyczce
cementéw powszechnegaytku.

PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalmdziat, nazwy i okrdenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelraay.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podtogowe. Hoemigzne i heterageniczne pokrycia

poditogowe z poli (chlorku winylu).



1.7 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.14.00.008LUSARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej § wymagania dotycce wykonania i

odbioruslusarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosojekwadokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot obych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnci umaliwiaj ace i magce na celu

wykonanie montau $lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg paszego.
B.14.01.00 Slusarka drzwiowa stalowa.

B.14.03.00 Drobne elementlusarskie w budynkach (wylot nagrzanego powietrztuzje.)

1.4. Okrélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SSE agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyee robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj

projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosujegsi
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatuhkat3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00).

2.2. Powtoki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 nis®jch SST.

2.3. Okucia
Wyroby slusarskie powinny by wyposaone w okucia zamykage, zabezpieczge i uchwytowe
zgodnie z dokumentagj

2.4. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji
Sktadowanie wyrobdéwlusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejdzy8ST.

2.5. Badania na budowie




2.5.1. Kada partia materialu dostarczona na bugdoprzed jej wbudowaniem musi uzysgka

akceptacje layniera.

2.5.2. Kady element dostarczony na budppodlega odbiorowi pod wzglem:
- jakosci materiatéw, spoin, otworéw riauby,
- zgodndci z projektem,
- zgodndci z atestem wytworni,
- jakosci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych toleranciji,
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia cemlwsobu naprawy powstatych uszkadwne

czasie transportu potwierdzazymier wpisem do dziennika budowy.

2.7.Slusarka stalowa

Wbudowa& nalery $lusarlke kompletnie wykaczors wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
antykorozyjnymi.
2.7.1. Na element§lusarki stosowaksztattowniki stalowe ze stali St3SX
wg PN-EN 10025:2002.
Polkczenia elementow wykonywgako spawane, nitowane lub ggane ngruby.
Dopuszczalne ktly wykonania elementéw powinny odpowiédavymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowigdaastpujacym wymaganiom podanym w punkcie
2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie elementéw ngleokry farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. Sprzt

Do wykonania i montau slusarki mae by uzyty dowolny sprzt.

4. Transport
Kazda partia wyrobow powinna zawiérawszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiedni norm.
Elementy do transportu nalezabezpieczyprzed uszkodzeniem.
Elementy mog by¢ przewaone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed

uszkodzeniem, przeswiem oraz utrat stateczngci.

5. Wykonanie robot

5.1. Przed rozpoeeiem montau naley sprawdzé:

- prawidiowa¢ wykonania éciezy,
- mozliwos¢ mocowania elementow daian,
- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
5.2. Elementy powinny ldyosadzone zgodnie z dokumensaigchniczi lub instrukcy zaakceptowan
przez Irzyniera.

5.3. Elementy powinny liytrwale zakotwione wcianach budynku.




5.4.

Zamiast kotwienia dopuszcza sisadzanie elementow za pomdoikéw rozporowych lub kotkow

wstrzeliwanych.

Osadzone elementy powinny¢hyszczelnionemiedzy ciciezem a dcieznica lub $ciam tak aby nie

9.5.

nastpowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki ywogadowej. Uszczelnienia wykonywa

Z elastycznej masy uszczelnicg.

Powtoki malarskie powinny Byjednolite, bez widocznych popraweksladow pdzla, rys i

6.1.

odpryskow i spetniawymagania podane dla robét malarskich wg SST BALB0.

Kontrola jakosci

Badanie materiatowizytych na konstrukej nalery przeprowadzi na podstawie zatzonych

6.2.

zaswiadcze o jakasci wystawionych przez producenta stwierdeggh zgodnéé z wymaganiami

dokumentacji i normami gagtwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmbwa

6.3.

- sprawdzenie wymiarow, wykazenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnegéczen
konstrukcyjnych, prawidtowego dziataniagéei ruchomych.

Z przeprowadzonych baflaalezy sporadzi¢ protokét odbioru.

Badanie jakiwi wbudowania powinno obejmowa

- sprawdzenie stanu i wyglu elementéw pod wzgllem roéwndci, pionowaci i spozio-
mowania,

- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu modawan

- sprawdzenie uszczelnienia pealizy elementami asciezami,

- sprawdzenie dziatania €ci ruchomych,

- stan i wyghd wbudowanych elementow oraz ich zgognp dokumentagj

Roboty podlegaj odbiorowi.

Obmiar robo6t
Jednostl obmiarow robét dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jestsiiom’ elementéw zamontowanych

wraz z uszczelnieniem.
lloé¢ robdt okréla sk na podstawie projektu z uweghieniem zmian zaaprobowanych przez
Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Jednostk obmiarowg dla B.14.03.00 jest 1 mb.

Odbior robot
Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru robét zanikaych lub ulegajcych zakryciu.

Odbior obejmuje wszystkie materialy podane w pualgioraz czynngi podane w punktach 5 6.

Podstawa ptatnéci

Ptaci s¢ w jednostkach wg punktu 7 za przygotowanie i dogenie na miejsce moria,

zamontowanie, uszczelnienie otworéw, oczyszczenaigosviska pracy.

10. Przepisy zwazane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i poémia. Wartéci.



PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wkirwykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane naggor z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spaawamapawania.

Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadyeky spawanych. Nazwy i oldlenia.
Pozostate przepisy wg B.07.00.00; B.13.00.00 ordas.B0.00.



1.8. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.15.00.00 ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczego6towej specyfikaghtécznej § wymagania dotycce wykonania i

odbioru rob6t malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosojekwadokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6ét wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot oéilych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujszystkie czynnci umaliwiaj ace i magce na celu

wykonanie nagpujacych robét malarskich:
B.15.02.00 Malowanie tynkdw.

1.4. Okrélenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SSE agodne z obowgzujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyee robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jékich wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj

projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania farb stosowanozna kada wodk zdatry do picia. Niedozwolone jestycie wod

sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod esaicych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Mleko wapienne

Mleko wapienne powinno miepost& cieczy o gstasci sSmietany, uzyskanej przez rozfiezenie
1 czsci ciasta wapiennego z 3 @eiami wody, tworzca jednoliia mag bez grudek i zanie-

Czyszczé.

2.3. Spoiwa bezwodne

2.3.1. Pokost Iniany powinien bygiecz oleisy o zabarwieniu odéttego do ciemnohzowego i od-
powiadajca wymaganiom normy gatwowej.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinienchyzywany w postaci cieczy, barwy od jagotej do brunat-
nej, kedacej roztworemzywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczidach, z ewen-

tualnym dodatkiem modyfikagym, o wigciwosciach technicznych zt#onych do pokostu



naturalnego, lecz o krotszym czasie setiai. Powinien on odpowiadavymaganiom normy

panstwowej lubswiadectwa dopuszczenia do stosowania w budownictwie

2.4. Rozciéczalniki

W zaleznosci od rodzaju farby nahy stosowa:

wode — do farb wapiennych,

terpentyr i benzyr — do farb i emalii olejnych,

inne rozciéczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegoinyodzajow farb powinny
odpowiadé normom pastwowym lub mié cechy techniczne zgodne zswgadczeniem o ja-
kosci wydanym przez producenta oraz z zakresem icostania.

2.5. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezammie od ich rodzaju powinny odpowiadaymaganiom norm getwowych lub

2.5.2

2.5.3

25.4.

swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach ména stosowa farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylateksu
butadieno-styrenowego i innych zgodnie z zasadam&pymi w normach dwiadectwach ich
dopuszczenia przez ITB.
. Wyroby chlorokauczukowe

Emalia chlorokauczukowa ogdélnego stosowania

- wydajnd¢ — 6-10 rivdnr’,

- max. czas schegtia—24 h

Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzegymkowa 70% szara metaliczna

- wydajng¢ — 15-16 ridn,

- max. czas schatia— 8 h

Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogo6lnego stosowankaaty

- do wygtadzania podktadu pod powtoki chlorokauczu&pw

Rozcierczalnik chlorokauczukowy do wyrobéw chlorokauczulgotv ogéinego stosowania —
biaty do rozciéczania wyrobdéw chlorokauczukowych,

Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachléwka epoksydowa bezrozpuszczalnikolemnoodporna

~ wydajndi¢ — 6-10 riydn’,

- max. czas schegia— 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwusktadmékarg PN-C-81911/97

wydajng¢ — 4,5-5 riydn?’

czas schricia— 24 h

Emalia epoksydowa chemoodporna, biata

wydajnaé¢ — 5-6 ni/dn?,

max. czas schetia — 24 h

Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara

wydajna¢ — 6-8 n/dn?

czas schricia—24 h



Lakier bitumiczno-epoksydowy
~ wydajndi¢ — 1,2—-1,5 rfidn?’
- czas schricia—12 h
2.5.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogélnego stosowani®&M«C-81901:2002
- wydajnd¢ — 6-8 n/dn?
- czas schrcia—12h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogolnego atesnia wg PN-C-81901/2002
- wydajndié¢ — 6-10 rivdn?®
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni d@anych
Wymagania dla farb:
- lepkaé¢ umowna: min. 60
- gestasé: max. 1,6 g/crh
- zawartd¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
- roztarcie pigmentow: max. 90 m
- czas schricia powtoki w temp. 20°C i wilgotri@i wzgldnej powietrza 65% do
osiaghiecia 5 stopnia wyschegia — max. 2 godz.
Wymagania dla powtok:
- wyglad zewretrzny — gltadka, matowa, bez pomarszcizeaciekow,
- gruba¢ — 100-12Qum
- przyczepnéc¢ do podiga — 1 stopig,
- elastycznét — zgkta powloka na sworzniu érednicy 3 mm nie wykazujeegnie¢ lub
odstawania od podia,
- twardai¢ wzgledna — min. 0,1,
- odpornd¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spackjz wysokéci 1,0 m nie powinna po-
wodowa uszkodzenia powitoki
- odpornd¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w veodie mae wystpowa
specherzenie powloki.
Farby powinny by pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 ¢brty lekkie lub wiaderka
stazkowe wg PN-EN-1SO 90-2:2002 i przechowywane w terappgze min. +5°C.

2.6.Srodki gruntujce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkow zwyktych nie zzdesé gruntowania, o ile&wia-
dectwo dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjigepodaje inaczej,
- na chionnych podiach naley stosowa do gruntowania farp emulsyjma, rozcieiczory
woda w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farbykiejjrzewiduje si wykonanie

powtoki malarskie;.



2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygan powierzchnie nalgy zagruntowa

rozcieaczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania padiyv celu zmniejszenia jego wkliwosci

powinno by stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.

Roboty mana wykon& przy wyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

Farby pakowane wg punktu 2.5.6 ngletransportowé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami

obowigzujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

Przy malowaniu powierzchni wewtnznych temperatura nie powinnacbyizsza ni +8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia ngle@grzewa.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny dpgrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po #ako

czeniu malowania mima dopyci¢ do stopniowego obsania temperatury, jednak przez 3 dni nie

Gruntowanie i dwukrotne malowanieian i sufitbw mana wykona po:

- calkowitym ukaczeniu robét instalacyjnych (z vaykiem montau armatury i urgdzeh

- catkowitym ukaczeniu robét elektrycznych,

- usunkciu usterek na stropach i tynkach.

5.1.1. Podige posiadajce drobne uszkodzenia powierzchni powinny¢,byaprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprajwcementowo-wapienn Powierzchnie powinny léyoczyszczone
Z kurzu i brudu, wystagych drutow, naciekdw zaprawy itp. Odstag tynki naley odbic,
a rysy poszerzyi ponownie wypetri zaprav, cementowo-wapienn

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinnyc¢bgczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami
normy PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farbykpsmtbwe;j.

3. Sprzt
4. Transport
5. Wykonanie robot
moze sp&c¢ poniej +1°C.
sanitarnych),
- catkowitym ul@eniu posadzek,
5.1. Przygotowanie podiy
5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu fagb wapienm wymalowania mona wykonywa bez gruntowania

powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruvaoia stosowafarbg emulsyjra tego samego

rodzaju z jakiej ma hyywykonana powitoka lecz rozgiezor, woda w stosunku 1:3-5.
5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetygam powierzchnie gruntowspokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowyn@neéntéw stalowych stosujez 9dpowiednie

farby podktadowe.



5.2.5.

5.3. Wyko

Przy malowaniu farbami epoksydowymi powiarie pokrywa s gruntoszpachlowk
epoksydow.

nywania powtok malarskich

5.3.1.

5.3.2.

5.3.3.

Powloki wapienne powinny rownomiernie pokaywpodiaze, bez przewitdw, plam i
odpryskow.

Powtoki z farb emulsyjnych powinnydgiezmywalne, przy stosowanuodkdw mypcych i
dezynfekujcych.

Powtoki powinny dawaaksamitno-matowy wygtl powierzchni.

Barwa powlok powinna liyjednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzemug, plam §ladow gdzla.

Powtoki z farb i lakieréw olejnych i synteznych powinny mié barw; jednolity zgodry ze
wzorcem, bez smug, zaciekOw, uszkadzamarszcze pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny mié jednolity potysk.

Przy malowaniu wielowarstwowym nale na poszczegllne warstwy stoséwkarby w

réznych odcieniach.

6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontr

ola stanu technicznego powierzchni przygotosyalo malowania powinna obejmogva

- sprawdzenie wyghbu powierzchni,

- sprawdzenie wskliwosci,

- sprawdzenie wyschetia podiaa,

- sprawdzenie czysioi,
Sprawdzenie wyghu powierzchni pod malowanie najewykona przez ogidziny zewrtrzne.
Sprawdzenie wskliwosci nalery wykona przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej padan

wanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwihej powierzchni powinna nagi¢ nie

wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1

. Badania powtok przy ich odbiorach rglerzeprowad# po zakaéczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wcgeiej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wcgeiej niz po 14 dniach.

6.2.2.

6.2.3.

Badania przeprowadza girzy temperaturze powietrza niezseej od +5°C przy wilgotrici
powietrza mniejszej od 65%.

Badania powinny obejmowa

- sprawdzenie wyghdu zewrtrznego,

- sprawdzenie zgodidoi barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie pkivina zarysowanie i uderzenia,

sprawdzenie elastyczém i twarddci oraz przyczepri@i zgodnie z odpowiednimi

normami pastwowymi.



Jeli badania dadg wynik pozytywny, to roboty malarskie naje uzn& za wykonane
prawidtowo. Gdy ktérekolwiek z badalato wynik ujemny, nalg/ usura¢ wykonane powtoki

czesciowo lub catkowicie i wykonapowtornie.

7. Obmiar rob6t

Jednostl obmiarow robét jest m powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem édomania
podiaza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniesztowa lub drabin malarskich oraz
uporzdkowaniem stanowiska pracy. dtorobot okréla sk na podstawie projektu z uwzgdhieniem

zmian zaaprobowanych przezymiera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

Roboty podlegajwarunkom odbioru wedtug zasad podanych pajni
8.1. Odbior podiga

8.1.1. Zastosowane do przygotowania poaitomaterialy powinny odpowiadawymaganiom
zawartym w normach patwowych lub swiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podize, posiadajce drobne uszkodzenia powinnocbpaprawione przez
wypetnienie ubytkow zaprawcementowo-wapierndo robot tynkowych lub odpowiedni
szpachlowlk. Podtae powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1.
Jezeli odbiér podiga odbywa si po diwszym czasie od jego wykonania, nglepodiaze
przed gruntowaniem ocggic.

8.2. Odbidr rob6t malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglu zewrtrznego powilok malarskich polegag na stwierdzeniu
rownomiernego rozienia farby, jednolitego natenia barwy i zgodri@i ze wzorcem
producenta, braku praeitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nierozga pigmentu lub
wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekowclperzy odstajcych ptatow powtoki, widocznych
okiem sladow mdzla itp., w stopniu kwalifikujcym powierzchni malowara do powiok o
dobrej jakdci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporgad powtoki na wycieranie polegge na lekkim, kilkakrotnym potarciu

jej powierzchni mgkka, wetniara lub bawetnian szmatlg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odporud powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczegob powtoki do podiéa polegajce na probie poderwania ostrym
narzdziem powtoki od podiza.

8.2.5. Sprawdzenie odpormd powtoki na zmywanie wad polegajce na zwitaniu badanej

powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokniekka szczotlg lub szmatk.

Wyniki odbioréw materiatéw i robét powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnéci

Placi si za ustalon ilo§¢ m* powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraprzygo-
towaniem do malowania podia, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniesztowa lub
drabin malarskich oraz upadkowaniem stanowiska pracy. dtorob6t okréla sk na podstawie

projektu z uwzgidnieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera i sprawdzonych w naturze.



10. Przepisy zwazane
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Speayéikgpobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagai badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachléwki i kity szpachlowe. Mgthada.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowaniawapna czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wign
PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowaniaiapna czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.






